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Madelmarkierer fiir die maschinelle Beschriftung

TapWriter® — der CNC-Nadelmarkierer

Zum Beschriften von grossen Bareichen und unebenen
Obarfléchen oder wenn die Beschriftung hEufig wechsalt.

W sinsstzbar auf jeder CHNC-Maschine mit rotierenden Werkzeugen

B lzicht zu installisran, mit automatise hem Werkzeugwechsal
kompatibal

W sinfache Programmiesrung, arbeitet mit Gravier-Software

B Kennzeichnung wihrand des Arbeitsprozessse, kein separater
Arbaitagang

W beschriftet sowohl weiche als auch harte Materialien bis
max. B HRC imodifizierter Hartmetall-Stift bis 63 HRC)

W sinsstzbar auf flachen, runden oder unebenan Oberflachen

W schnellar als Gravierung, 80 Zaichen pro Minuts oder mehr

B dauerhafter, ereetzbarer Hartmetall-Stift

Einige Praxisbeispiale:
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Zaichenhdhe von 6-2 rmim, rit dblichar Baachriften won Logos durch Mutzung
Gravier-Software baschriftat. von Ublicher CAD/CAM Software fir

NC-Programrierung.

TAPMATIC MH Beschriftungsapparate mit Standardtypen oder Spezialstempel

L) Fiir langera Zeit gleichbleibends Beschriftungen, flache We ket cke
l und Beschriftungsflachan mit garingarem Durchmessarals
@ 40 mm.

B auf jeder CMC oder konventionellen Maschine einsetzbar, keine

Rotation ndtig
W lzichte Programmmierung, sinfach an das Werkstick annEham und

schnall zuriickzishen
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B bendtigt weniger als sine Sekunde fir Beschriftung
B beschriftet harte als auch weiche Materialien, Stosskraft
anpasshar
W Rickpralleffakt auf Maschinenspindel wird von Federddmpfung
abgefangean
B verwendet Standardtypen oder Spezialstempel
—
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Bestallvorgang

Diar TapWriter® funktioniert in Baarbeitungezentran mit s utomeatischem Werkzeugweachsal,
unter Varwandung eines dhnlichen Stop &rmne wie die reversierenden Gewindeschneid-
apparate. Entscheiden Sie sich fir lhre bevorzugte Installationsmethode wis unten darge-
stellt. Wahlen Sie danach dan TapWritar® [A], Stop Arm (B] und CAT, SK oder BT Schaft [T
aus, der lhrer &nwendung entspricht. Zubehor wis Drehmom entstange, mod ifizierts Stop
Arme sowi e Stop Blocks sind nieht im Lieferurmfang enthaltan und missen ssparat bastal

warcean!

TapWriter®
mit Stop Arm Bausatz und
Stop Block Installation

TapWriter®

mit Stoparmplatte und
Drehmomentstitzen
Installation
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(&) TapWriter® CNC-Nadelmarkiarer

Kesdall Brtikel-Nr.  Schaft Gewicht kg

TAPARITER  EFE2D H nm 1.7
ETE2E 25 nm
ETRID I~

(Bl Stop Arm Bausstz
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[ &) TapWriter® CNC-Nadelmarkisrer

Madall Hrtiksl-Nr.  Schaft Gewioht kg
TAPWRITER  STE2D A nm 1.7
ETEZE Hnm
ETED 1
(Bl Stoparmplatten-Bausatz
Fe2e62

Bitte beachten Sie, dass ein unbearbeiteter
Stop Arm enthalten ist, der modifiziert
wearden kann.



